
Product Description



前言

尊敬的用户：

       欢迎使用深圳欧斯普瑞智能科技有限公司生产的 LSDW200振镜焊产

品。我公司的产品能得到您的信任，我们深表荣幸。

       为了使您对我公司该产品有一个总体认识，方便您的使用，我们专门

为您配置了本用户使用手册，内容包括产品的特点、结构特征、技术特点、

使用说明、保养维护等，是您使用本产品时必不可少的指南。

        使用前请仔细阅读用户使用手册，相信对您使用本产品会有很大帮助。

另外，在使用过程中，如果您有什么问题，请来电咨询，我们定当竭诚为

您服务。

特别声明：

       用户使用手册所包含的内容均受到版权法的保护，未经深圳欧斯普瑞

智能科技有限公司的批准，任何组织和个人不得以任何手段和形式对其进

行复制、篡写。

       为保证您的安全和产品正常工作，在使用我公司产品前请务必仔细阅

读指导说明书。
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第一章 概述
1.1 产品原理

0101

       激光经激光器产生，由外光路传输，在焊接头内经光学系统后， 再
经聚焦镜聚焦后，作用于被加工材料之间的焊缝，在保护气（防止 材料

被氧化）的辅助下，使材料液化形成特定的熔池，从而达到焊接的目的。

1.2 产品参数

1.3 注意事项

       为了保证人身安全，当准直头在配合激光头使用时，请佩戴专用

 光纤激光防护眼镜。

参数 规格

光纤连接器 QBH

激光功率 ≤2000W

准直焦距 F100/F125

场镜焦距 F255/F330

焦点扫描范围 X:0~120/Y:0~120

保护方式 水平风刀

监视方式 同轴CCD

冷却方式 水冷

辅助气缸 <1.0 MPA

警示:激光加工产品时，请使用有关防护装置，以避免激光
束对人体造成损害。



第二章 结构特征

2.1 产品结构简要说明
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图1.1

产品结构简要说明，如图1.1所示：

电源线航插接口

振镜主体

风刀组件

水冷接口

场镜

准直模块

风刀气管接口

信号线航插接口



2.2 产品部件简要说明
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产品部件简要说明，如图1.2所示：

图1.2

反射镜
36*36*2

准直镜
φ30*8.9

场镜接口
M102*1

合束镜
42*28*3

振镜保护镜
φ78*3

准直保护镜
φ30*5

场镜保护镜
φ100*3



第三章 产品安装

3.1 振镜焊安装

  3.1.1 振镜焊安装孔尺寸

        振镜焊根据安装孔与设备安装板进行固定，具体安装孔数据
及最大外形尺寸如下图1.4所示：
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图1.4



3.2 管路连接

3.2.1 水路冷却管路。

管①用于保护镜环境冷却，1进1出冷却管路。

管②用于振镜主体环境冷却，一进一出冷却管路，如下图1.5
所示：

05

图1.5

管①：φ6mm

管②：φ6mm



3.2.2 辅助气体管路

压缩空气接8mm气管（风刀，横向吹压缩空气，防止飞溅物损伤

保护 镜片），如图1.6所示。
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图1.6

压缩气体接口



3.3 QBH光纤激光头安装

注意：如果激光头上原装配有防尘垫，安装时可根据实际情况选择是

           否装防尘套。

防尘密封盖

光纤激光头

② 将配件中白色小盒子内的防尘套套进光纤头上，如下图1.7所示：
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3.3.1光纤激光头安装步骤
  ① 将准直头水平放置，取下头子上的白色帽子与静电贴，取出防
尘密封盖，如下图1.6所示：

图1.7

图1.8



③ 将QBH连接器拧至打开状态：逆时针方向旋至极限位置（可以感觉

     到“噔”的一声），注意转到位即可，不要大力拧动，否则可能会

     损坏QBH内部结构，如图1.8所示：

④光纤头上红点对准QBH连接器的红点，慢慢将光纤头插入QBH连接

    器中，如下图1.9所示：

红点标记
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图1.8

图1.9



⑤ 顺时针方向旋至极限位置（可以感觉到“噔”的一声），向上提起旋

    转螺母，再次顺时针旋转螺母直至压紧光纤头，将QBH连接器拧至锁

    紧状态（注意转到位即可，不要大力拧动，否则可能会损坏QBH内

    部结构），如图2.0所示：

注意：插入光纤后，可以用美纹胶纸缠绕几圈，这样可以获得更好

的防尘效果，增加激光头保护效果。
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图2.0



3.4 准直调试

注意：紧定螺钉为塑料头螺钉，不可大力操作。不可私自更换全金属

螺钉，以免损坏内部结构以及产生杂物。

② 达到准直平行光后，锁紧3颗M4紧定螺丝。（如图2.3）
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3.4.1调节操作步骤

  ① 产品安装完成后，在确保安全情况下，松开3颗M4紧定螺丝
（逆时针转动2圈），转动调节环（如图2.1），以达到所需准直要
求。产品初始刻度为零点（如图2.2），调节范围请参考参数表，调
节时严禁超出刻度范围。

图2.1

图2.3

图2.2

M4紧
定螺丝 调节环

M4紧
定螺丝



第四章 维护保养

4.1 保护镜的维护更换

4.1.1 准直保护镜的拆卸方法如图2.4所示。

      出现效果不良，但保护镜正常，而且用验光片验出有烧点时，一般

情况下是准直保护镜或者聚焦保护镜受污染导致，此时需要专业人员检

查此镜片是否损坏。拆卸前需用无尘布蘸上酒精把抽屉周边擦拭干净。

拧松2颗M3×10防脱螺
丝，抽屉可顺利取出

沉头螺钉M2.5x6

保护镜片压板

准直保护镜PMD30T5

波形弹垫
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图2.4

1

2



4.1.2 保护镜的组装

      依次将波形弹垫、相关规格保护镜以轴向装入圆槽内，盖上保护镜

压板，均力锁紧三颗螺丝（不可一次锁紧一颗螺丝），将抽屉平行推入

主体内，均力锁紧两颗螺丝,安装时需要注意准直镜抽屉的方向，不能装

反。 如图2.5所示：

12

图2.5

1

2



4.1.3 保护镜的清洁。

① 使用工具：无尘擦拭棉签、异丙醇、灌装干燥纯净的压缩空气。

② 将异丙醇喷洒至无尘擦拭棉签上。

③ 左手大拇指和食指轻轻捏住镜片的侧面边缘，右手持无尘擦拭
    棉签，从下往上或者从左往右，单一方向轻轻拭擦镜片正反两
    面，如图2.6所示。

④ 擦完后再用灌装干燥纯净的压缩空气吹拂镜片表面，确认清洁
    后镜片表面无任何异物，如图2.7所示。

⑤ 清洁后的保护镜须尽快安装至保护镜座中并插入切割头内。

注意：清洁与更换保护镜时，避免手上油渍或环境中的灰尘污染保护

        镜。原则上聚焦镜片、准直镜片、切割镜片禁止拆装，如果觉得

        镜片有污染现象，可先拿验光镜片检测，如有必要可以和本公司

        技术人员联系。
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图2.6 图2.7



4.2.1 聚焦镜的清洁

① 使用工具：无尘擦拭棉签、异丙醇、灌装干燥纯净的压缩空气。

② 将异丙醇喷洒至无尘擦拭棉签上。

③ 左手大拇指和食指轻轻捏住镜片的侧面边缘，右手持无尘擦拭
    棉签，从下往上或者从左往右，单一方向轻轻拭擦镜片正反面，
    如图2.8所示。

⑤ 清洁后的聚焦镜须尽快安装至准直镜座中并插入焊接头内。
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图2.8 图2.9

④ 擦完后再用灌装干燥纯净的压缩空气吹拂镜片表面，确认清洁
     后镜片表面无任何异物，如图2.9所示。

4.2 聚焦镜的维护更换



4.3.1 场镜保护镜的的清洁。
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4.3 场镜保护镜的维护更换

场镜保护镜片擦拭：

 ① 使用工具：无尘擦拭棉签、异丙醇、橡胶气吹。
 ② 将异丙醇喷撒至无尘擦拭棉签上。
 ③ 用棉签顺着一个方向清理的灰尘。如图3.0

图3.0
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第五章  电气接线示意图
 5.1  概述

              LMC2014-DIGIT-V4 打标控制卡是针对激光打标机而专门开发
的控制卡，采用 USB 接口与 PC 机相连。

 5.2 接口说明

CON1：振镜
（SCANHEAD）控
制接口， DB15 插座

CON2：激光控制接
口，DB25 插座

CON3：飞标（Mark 
on fly）接口，用于连
接编码器，DB9 插座

CON5：数字输入输
出接口 ，DB25 插座

CON4：电源以及扩
展轴控制接口， 

DB15 插针
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振
镜
信
号
线

电源线

+15V

0V

-15V

PE
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5.2.1电源接口

        控制卡需要 5V 直流电源供电。建议采用 5V/3A 的直流电源。     电源从 
CON4 插座的4/5/12/13 管脚接入。

    注：强烈建议从下列管脚处接入电源！！！

CON4 管脚 名称 说明

4， 5 VCC +5V。电源的正极性端

12，13 GND 地。电源的负极性端

5.2.2 振镜控制接口（CON1 ：DB15 振镜控制）

       振镜控制信号为数字信号，可以直接连接至数字振镜。由于数字振
镜所用的数字信号传输协议不完全一样，所以，需要确认是数字振镜使
用何种传输协议。我公司也提供了数字转模拟的转接板，也可通过该转
换板转成模拟信号输出连接到模拟振镜。

CON1 插座管脚定义示意图

       对于常用的二维振镜，只需要连接 CLK 时钟、SYNC 同步、XChannel、
Ychannel 四组信号，以及 Gnd 共九根信号线即可。数字信号建议采用带屏
蔽层的双绞线连接。

管脚 名称 说明

1,9 CLK一/CLK十 时钟信号一/时钟信号+
2,10 SYNC一/SYNC+ 同步信号一/同步信号+

3,11
X Channel一/X 

Channel+ 振镜X信号一 /振镜X信号十

4,12
Y Channel-/Y 
Channel+

振镜Y信号一 /振镜Y信号+

5,13
Z Channel一/Z 

Channel+ 振镜Z信号一 /振镜Z信号+

6,14, Status-/Status+ 保留

7 NULL 保留

8,15 GND 地
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5.3 CON2 ：DB25 激光/IO控制

图 2-2 CON2 插座管脚定义示意图
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管脚号 信号名称 说明

1,14,2,15 INO-3

通F用输入信号0—3。与GND 信号组成回
路使用此信号时,将此信号与GND信号分
别连接至开关的两端可。本信号为输入

信号。对应软件上的 In0-3

3,6,78,10,11,19 GND
控制卡的参考地。也是控制卡 5V 输入
电源的参考地。此信号作为数字接口板
上 CON2 插座所有其他信号的参考地。

5,4 Out8,Out9

通用输出信号OUT8,9。TTL输出。输出信
号OUT89 为光耦隔离输出,所以低电平时
的电压值约为 1V高电平时的电压值约为

板卡供电电压VCC(5V)

18,17,16 oUT10,11,12 通用输出信号 10-12.OC 输出.

20 QKILL
首脉冲抑制信号。TTL 输出。参考地信号为 

GND

9 DAPORT2

频率控制信号/首脉冲抑制信号。本信号为
[0V—5VⅥ]的模拟信号,最大驱动电流为 5mA.
在软件中可对本信号进行设置。与GND 信号组

成回路。

21 DAPORT1
激光功率控制信号.本信号为[OV-10V]的模拟
信号,最大驱动电流为 5mA。与GND 信号组成

回路

23 RedPt
红光指示信号。TTL 输出。参考地信号为 

GND

12 LaserO-
激光开关信号(光闸信号).TTL 输出.与GND 信

号组成回路。低电平有效

24 LaserO+
激光开关信号(光闸信号).TTL 输出.与GND 信

号组成回路。高电平有效

25,13 PWM-/PWM+ PWM 信号。差分输出

22 PWMTTL

PWM 信号。TTL 输出。参考地信号为 GND。对
于CO2 激光器,本信号用于设置激光器的功率,
同时也作为 Tickle 信号输出;对于 Yag 激光
器,本信号作为重复频率信号用于Q 驱动器



附件
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不同NA值参数表
准直焦距 NA值 理论准直光斑（mm) 场镜可接光斑直径(mm) 不同焦距允许最大NA值

100

0.1 20 20

0.10 

0.09 18 20

0.08 16 20

0.07 14 20

0.06 12 20

125

0.08 20 20

0.08

0.07 17.5 20

0.06 15 20

0.05 12.5 20

0.04 10 20




